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31, 32 Sortiment - brousici véjire a kotouce

Technické informace Vybér z katalogu LUKAS

Skupina nastrojl brousicich véjiti a kotouc¢t ma funkéni ¢ast vytvorenu z radialné usporadanych lamel upevnénych ve stredovém
jadre resp. naboji. Nastroje jsou pouze pro pravy smér otaceni.

Material lamel:

- brousici platno z korundu (NK), korundu se specialnim pojivem (SNK) nebo siliciumkarbidu (SIC) o zrnitosti P40 + P320
- brousici rouno ze syntetickych vlaken s pfimési brusiva z korundu nebo siliciumkarbidu ve 3 stupnich jemnosti
- kombinace obou materiald

Uplatnéni u ruénich brusek, eventualné u stacionalnich stroji s potfebnymi otackami.

Priklady vyuZiti: - jemné brouseni

- vyhlazeni pfedem brousenych ploch

- vyrovnani vzhledu ploch po predchazejicich technologickych operacich
- matovani nerezovych dilt

- jemné brouseni dreva

Podminky a doporu¢ené pouziti:

. virr Doporuc¢ena
Typ Brusivo Pouziti . P
fezna rychlost m/s
SFL, SFT platno terrvlperov’ana a sed::;\ I|t|r’1a n cca 25-30
LSL NK nezelezné kovy, uhlikova ocel, hlubokotazna ocel cca 25-30
drevo cca 15-25
SFE platno spec. Cr-Ni ajiné legované oceli, hlubokotazna ocel cca 25-30
SNK zaruvzdorné oceli cca 12-15
l4tno hlinik a hlinikové slitiny, titan a titanové slitiny cca 25-30
SFC pSIC zaruvzdorné oceli cca 12-15
umélé hmoty cca 20-30
SFV rouno Cr:Nl ajine legované oceli cca 10-25
LSV NK nezelezné kovy cca 8-16
drevo cca 5-12
titan a titanové slitiny cca 8-15
SFV rouno stiibro a stfibrové povlaky cca 8-16
LSV SIC hlinik a hlinikové slitiny cca 10-25
umélé hmoty cca 5-12
SFM rouno / platno Cr:Nl ajiné legované oceli cca 10-25
LSM NK nezelezné kovy cca 8-16
drevo cca 5-12
titan a titanové slitiny cca 8-15
SFM rouno / platno stfibro a stfibrové povlaky cca 8-16
LSM SIC hlinik a hlinikové slitiny cca 10- 25
umélé hmoty cca 5-12
Upozornéni:
- K docileni optimalniho vysledku nutno dodrzet doporuéené fezné rychlosti.
- Nadmérnym pfitlakem nebo brouSenim pfes hrany se sniZuje Zivotnost nastroje.
- Pfi nedostate¢ném Ubéru materidlu nezvySovat pfitlak, nybrz zvolit hrubsi zrno.
- Pouzivat pfedepsané osobni ochranné prostiedky!!
Legenda oznaceni:
sortimentni skupina typ @ nastroje D Sitka T o stopky zrnitost
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31 brousici véjire

SFL - brousici véjif z brousiciho platna NK

V _=40m/s
max
Obi. & D T s <+ zrnitost > Ke
I & 40 60 80 120 150 240 320 ¢
312 SFL 01010.03 10 10 3 u ] ] 34,
312 SFL 01515.03 15 15 3 m ™ 35,-
312 SFL 02005.03 20 5 3 4,
31 SFL 02010.03 20 10 3 X X X 34,
31 SFL 02015.06 20 15 6 X X X 34,
312 SFL 02505.03 25 5 3 42
31 SFL 02510.03 25 10 3 X X X 33,
31 SFL 02515.06 25 15 6 X e X 35,
31 SFL 03005.03 30 5 3 X X X X X ™ 35,-
31 SFL 03005.06 30 5 6 ™ m m ™ m ™ 37,
31 SFL 03010.03 30 10 3 X X X X m = 36,
31 SFL 03010.06 30 10 6 X X X X X X X 39,
31 SFL 03015.06 30 15 6 ™ m m u 40-
31 SFL 03020.06 30 20 6 X X X X X X X 40
31 SFL 04010.03 40 10 3 ™ X m X 39,
31 SFL 04010.06 40 10 6 X X X X X X 40-
31 SFL 04015.06 40 15 6 X X X X X X X 42
31 SFL 04020.06 40 20 6 X X X e X X X 46,
31 SFL 04030.06 40 30 6 X 48
31 SFL 05010.06 50 10 6 X X X X X 44,
31 SFL 05015.06 50 15 B X X X X X X m 46,
31 SFL 05020.06 50 20 6 X X X X X X ™ 52
31 SFL 05030.06 50 30 6 X 58,
31 SFL 06015.06 60 15 6 X X X X X ™ m 51-
31 SFL 06020.06 60 20 6 X X X X X X m 57,
31 SFL 06030.06 60 30 6 X X X X X X ™ 65,
31 SFL 06040.06 60 40 6 X X X X X X m 79,
31 SFL 06050.06 60 50 6 X X X X X m 89,
31 SFL 08015.06 80 15 6 m m n ] n ] 73;
31 SFL 08020.06 80 20 6 X X X X ™ n 81-
31 SFL 08030.06 80 30 6 X X X X m n ] 96,
31 SFL 08040.06 80 40 6 X X X ™ ™ 111,
31 SFL 08050.06 80 50 6 X X X X X X m 127,
31 SFL 10040.08 100 40 8 ™ m 230,
31 SFL 10050.08 100 50 8 m n m 244,

SFT - brousici véjir

Usporadani lamel do hrncového tvaru umoziuje také Celni brouseni pfi fezné rychlosti
do 20 m/s

. < zrnitost
} Obj. &. } D } T } S } 40 | 60 | 80 | 120 | 150 | =240 |
‘ 31 SFT 04030.06 ‘ 40 ‘ 30 ‘ 6 ‘ ‘ u ‘ ] ‘ ‘ n ‘ ‘
31 SFT 06040.06 60 40 6 ] u ]
SFE - brousici véjif z brousiciho platna se specialnim brusivem SNK
V_ =40m/s
max
. <= zrnitost T .
0bj. &. D T S 40 60 80 120 150 180 Ke
31 SFE 03010.03 30 10 3 ] 73
31 SFE 03010.06 30 10 6 n u n 73,-
31 SFE 04015.06 40 15 6 n u ] 79,
31 SFE 05015.06 50 15 6 u n 88,
31 SFE 06020.06 60 20 6 ™} 106,
31 SFE 06030.06 60 30 6 n u ] n 111,
31 SFE 06050.06 60 50 6 n ] 155,-
31 SFE 08030.06 80 30 6 u 167,
31 SFE 08050.06 80 50 6 u 218,
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SFC - brousici véjir z brousiciho platna se siliciumkarbidem - SIC

vV =40m/s
Obi. & ‘ o ‘ T ‘ s ‘: zrnitost > .
40 60 | 80 120 150 180
31 SFC 03010.06 30 10 5 u ] 56,
31 SFC 04015.06 40 15 6 ] 70,
31 SFC 06020.06 60 20 6 u ] 94
31 SFC 06030.06 60 30 6 ] 101,-
SFV - brousici véjit z brousiciho rouna
Rouno odpovida zrnitosti cca 100, 180, 280
V. =40m/s
Normal korund Siliciumkarbid
Obj. ¢. D T S sttedni | jemny | zljemny Ké sttedni | jemny | zljemny Ké
A104 A106 A107 S204 S206 S207
31 SFV 04020.06 40 20 6 X X X 65, X X X 65,-
31 SFV 04030.06 40 30 6 X X X 68,- X 68,
31 SFV 05020.06 50 20 6 X X X 75, X X X 75,
31 SFV 05030.06 50 30 6 X X X 82 X 85,
31 SFV 05040.06 50 40 6 X X X 92- X 95,
31 SFV 06030.06 60 30 6 X X X 99- X X X 99,
31 SFV 06040.06 60 40 6 X X X 112 X X 119,
31 SFV 06050.06 60 50 6 X X X 199 X 125
31 SFV 08040.06 80 40 6 X X 146,- X X X 156,-
31 SFV 08050.06 80 50 6 X X X 163, X X X 163,
SFM - brousici véjif z brousiciho rouna a brousiciho platna
Rouno odpovida zrnitosti cca 100, 180, 280 a platno zrnitosti 80, 150, 240
V. _=40m/s
max
Normal korund Siliciumkarbid
Obj. ¢. D T S stfedni | jemny | zljemny Ke sttedni | jemny | zljemny Ké
A104/80 | A106/150 | A107/240 $204/80 | $206/150 | $207/240
31 SFM 04020.06 40 20 6 X X X 65, X X 65,
31 SFM 04030.06 40 30 6 X X X 75, X X X 75,
31 SFM 05020.06 50 20 6 X X 78, X X 82,
31 SFM 05030.06 50 30 6 X X 88,
31 SFM 05040.06 50 40 6 X X 94
31 SFM 06030.06 60 30 6 X X X 105, X X X 112,
31 SFM 06040.06 60 40 6 X X X 122 X X X 116,-
31 SFM 06050.06 60 50 6 X X X 129
31 SFM 08040.06 80 40 6 X X X 153,- X 155,-
31 SFM 08050.06 80 50 6 X X X 170, X X 181,
SFF - brousici véjif SINUS ze zvinéného brousiciho rouna - do vyprodani zasob
Normal korund Siliciumkarbid
Obj. &. D T S L stredni jemny 2. jemny Ké
A104 A106 S107
31 SFF 06030.06 | 60 | 30 6 40 | X | X | X | 108,- ’
31 SFF 08030.06 80 30 6 40 X X 138,-

Do vyprodani zasob

Minimalni odbé&rné mnozstvi pro zvladtni rozméry a zrnitosti na zakladé poptavky.

Zbozi oznacené X je vomezeném mnozstvi skladem v LUKAS CZ Skalna.

W - standardni sortiment - dovoz z centralniho skladu Lukas SRN Baleni:
Pti objednavce udejte zrnitost

Ceny bez DPH a dopravy

10 ks pfislusného druhu

Ptiklad objednavky: 31 SFM 04020.06 - zrno S204/80

PLATi OD 9. 9. 2009



32 brousici kotouce

LSL - brousici lamelovy kotouc z brousiciho platna - zakazkova vyroba

*V_ =50m/s **V, .. =30m/s
por.
Obj. &. D T vrténi d, otéékyqopor_ otéék.yrlax < zrnitost >
1/min 1/min 60 80 120 150 240
32 LSL 125025 125 25 13-16-20 4500 7600
32 LSL 150050 150 50 13-16-20 3800 6300
32 LSL 160050 160 50 13-16-20 3400 5700
32 LSL 200025 200 25 20-25-32 2800 4700
32 LSL 200050 200 50 20-25-32 2800 4700
Vrtani dle pozadavku. *pfi stacionarnim pouziti
Minimalni objednaci mnozstvi: 25ks. **pFi ruénim pouziti

LSL - brousici lamelovy kotou¢ z platna do uhlovych brusek

V. _=80m/s
max
A& 48 <t zrnitost
Obj. &. d, b zavit | OWgopor | O1CKS,,
1/min 1/min 40 | 60 | s | 120
‘@ 39 LSL 125020 | 125 | 20 | M14 | 9600 | 12200 316, | 316, | 333, | 333,

Minimalni objednaci mnoZstvi: 5ks.
Pozor! Pracovat pfi nasazeném ochranném krytu brusky!

LSV - brousici lamelovy kotou¢ z brousiciho rouna - zakazkova vyroba

vV _.=35m/s
. . Normal korund Silicium karbid
Obj. ¢. D T vrténi d, OtaCkyqopor- OtaCk)_/max stfedni | jemny |zvl. jemny| stfedni | jemny |zvl.jemny

1/min | A/min 1 aq04 | At06 | A107 | S204 | S206 | S207

32 LSV 100050 100 50 13-16-20 3000 6000

32 LSV 150050 150 50 13-16-20 2000 4000

32 LSV 160050 160 50 13-16-20 1900 2800

32 LSV 200025 200 25 20-25-32 1500 3000

32 LSV 200050 200 50 20-25-32 1500 3000

Dodava se ve 3 stupnich tvrdosti: W - mékky, M - stfedni, H - tvrdy

LSM - brousici lamelovy kotou¢ kombinovany z brousiciho platna a rouna

V_ . =385m/s - zakazkova vyroba
. . Normal korund Silicium karbid
Obj. ¢. D T vrtani d, OtaCky{iopor- OtaCk)_lmaX stiredni | jemny |zvl.jemny| stfedni | jemny |zvl. jemny

Ymin o /min ) aq04 | At06 | A107 | S204 | S206 | $207

32 LSM 080050 80 50 10-13-16 3800 7600

32 LSM 150050 150 50 13-16-20 2000 4000

32 LSM 160050 160 50 13-16-20 1900 3800

32 LSM 200050 200 25 20-25-32 1500 3000

FRV - SINUS zvinény kotou¢ z brousiciho rouna - zakazkova vyroba

Normal korund

Ob;j. ¢. d, b vrtani d, OtaCkyqopor- OtaCk}_/max stfedni jemny | zvl. jemny
1/min 1/min | A104 | At06 | A107
32 FRV 20050 200 50 20-25-32 1400 1900
32 FRV 25050 250 50 20-25-32 1100 1500
32 FRV 30060 300 50 20-25-32 900 1200

Sortiment brousicich kotouct LSL, LSV, LSM, FRV je zakazkovy, minimalni mnozstvi je 25 ks prislusného rozméru
a zrnitosti. Cenu sdélime na vyzadani.

Na zakazku lze zhotovit i jiné rozméry v rozsahu o 80 - 400 mm.

P¥i objednavce udejte vrtani, zrnitost a stupen tvrdosti rouna. ]
Ptiklad objednavky: 32 LSM 200050, vrtani 25, zrno A104/80, tvrdost W PLATI OD 9. 9. 2009
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